Swift-Jet

Stoty CNC waterjet



Swift-det Pro

Stot Swift-Jet Pro bazuje na technologii waterjet,

czyli cieciu strumieniem wody pod wysokim cisnie-
niem. Urzgdzenie pozwala cig¢ materiaty znacznie
grubsze niz w przypadku innych technologii (laser,
plazma), a uzyskiwane krawedzie sg wysokiej jakosci i
nie wymagajg dalszej obrobki.

Stot waterjet jest bardzo precyzyjny, a ciety materiat
nie jest poddawany dziataniu wysokiej temperatury,
ktdra mogtaby niekorzystnie wptywac

na jego strukture. Brak tez ryzyka uszkodzen
mechanicznych (zarysowania, mikropekniecia).

Dzieki tatwemu w obstudze programowi IGEMS oraz
pompom wody Hammelmann maszyny Swift-Jet Pro
zapewniajg btyskawiczng obrobke. Urzgdzenie moze
cig¢ tkaniny, gumy, pianki, tworzywa sztuczne, skory,
kompozyt, kamien, ptytki, metal i wiele innych
materiatow.

Maszyny Swift-Jet Pro sg kalibrowane przy uzyciu
nowoczesnych urzadzen firmy Renishaw do testowa-
nia geometrii, co zapewnia doskonate, dynamiczne
pozycjonowanie i powtarzalnosc.

Kluczowe korzysci

- Regulacja cisnienia umozliwia przebijanie
delikatnych materiatow

« Precyzyjne ciecie, krawedzie o wysokiej jakosci
« Powstate czesci sg od razu gotowe do spawania

* Niskie koszty eksploataciji

+ Mozliwos¢ ciecia réznych materiatow:
metal, kamien, tworzywa sztuczne, drewno, pianka

Opcje dodatkowe

+ Zmiekczacz wody i system podawania scierniwa
- System odwréconej osmozy
« Gtowica tngca przystosowana tylko do ciecia wodg

» Standardowy zestaw czesci eksploatacyjnych

Serwomotory
hybrydowe

Hybrydowe serwomotory
zapewniajg doktadnosc
pozycjonowania, kontrole
momentu obrotowego

i ptynny ruch

Dozownik Scierniwa

Lejek z systemem dozowania zapewnia
réwnomierny przeptyw scierniwa do dyszy,
poprawiajac konsystencje cieczy tnacej

i minimalizujgc ryzyko zablokowania urzadzenia

Uszczelnione tozyska

Potrojne uszczelnienie chroni tozyska
przed Scierniwem i drobinami
powstajgcymi w procesie ciecia

Brama o duzej
wytrzymatosci

Wytrzymata brama zapewnia precyzyjng
i stabilng platforme dla gtowicy tnacej

i opcjonalnego regulatora

Podwdjne prowadnice osi X pozwalajg na ciecie

wodne materiatéw o grub

Scierniwa.

osci do 100 mm

Catkowicie ostoniete
prowadnice taricuchowe

W petni ostoniete pasy transmisyjne
chronig przewody przed przetarciem
i uszkodzeniem

Ostoniety naped osi Z

Precyzyjny naped srubowy
osi Z chroniony jest metalowg
obudowg i gumowa ostong

Przewody wysokiego
cisnienia

bezposrednio do gfowicy tnacej

Prowadnice liniowe
na wszystkich osiach

Zastosowanie prowadnic liniowych
na wszystkich osiach ciecia zapewnia
precyzyjny, powtarzalny i ptynny ruch

Wykonane ze stali nierdzewnej przewody
wysokiego cisnienia dostarczajg wode

konserwacje

Opcje gtowicy tnace;j

Ciecie wytgcznie woda (dotyczy m.in.
tekstyliow, PCV, winylu). Ciecie woda
i Scierniwem (dotyczy wiekszosci
pozostatych materiatow)

W petni spawana
konstrukcja

Wytrzymata podstawa i zbiornik
zapewniajg urzadzeniu stabilnos¢
i redukcje drgan.

Naped zebatki i przektadni

Wykorzystujgcy zebatke i przektadnie naped
osi X 1Y zapewnia doskonatg kontrole i tatwa

Oprogramowanie

Wiodgce w branzy oprogramowanie
IGEMS do ciecia strumiem wody
dostarczane wraz z tatwym w uzyciu
pakietem CNC Swift-Cut

Konsola operatora

Ergonomiczna konsola operatora
z ekranem dotykowym,
bezprzewodowa klawiaturg i myszka




Swift-Cut

SMART CHTTING SOLUTIONS

Wymiary stotu

Swift-Jet Pro

Pole robocze:
2500 mm x1250 mm

Zakres ruchu osi Z:
710 mm

Powtarzalno$¢ ciecia:
0,4 mm/m

Maksymalna grubosé ciecia:
100 mm - tylko woda
Maksymalna predkos¢ ciecia:
1800 mm/m

Opcje zasilania

Pompy wody: HAMMELMANN

Cisnienie Maks. przepltyw wyjsciowy Maks. srednica dyszy tnacej

HDP 34 KW 15 50,000 psi/3400 bar 2 1/min 0,254 mm

Wydajnos¢ urzgdzenia

Maks. predkosé ciecia Maks. przeswit bramy Doktadnosé Giebokosé zbiornika

20 m/min 110 mm 0,2 mm 750 mm

Oprogramowanie IGEMS

Precyzyjne i wydajne ciecie na stole wodnym Swift-JET Pro wspiera oprogramowanie IGEMS. Wyposazono
je w zaawansowane narzedzie optymalizujgce szybkos¢ ciecia i zapewniajgce doktadnosé pracy niezaleznie
od typu materiatu poddawanego obrdbce.

- CAM obstugujgcy ciecie w 3 kierunkach - funkcja szacowania kosztow ciecia
i kosztow materiatu

- wbudowane zestawy narzedzi Sciernych
- tworzenie geometrii ze starego pliku
- biblioteka 53 ksztaltéow w standardzie CNC za pomocg funkcji NC-Reader

- dynamiczny nesting - spersonalizowana nawigacja
i szybki dostep do funkcji programu
- raporty pracy w formacie Word lub PDF
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Dowiedz sie wigcej i zapytaj o probki ciecia:
E ~  STIGO Sp. zo.0. Sp. k, ul. L. Podbipiety 29, 31-980 Krakdw, tel. +48 12 346 58 00, biuro@stigo.com.pl




